
Ficha técnica del producto

Cámara de estabilidad de temperatura 
y humedad constante

Serie CTHI





Características y estructura del equipo

Circulación interna de aire por forzador, para que la distribución 
de la temperatura en la cámara de trabajo sea uniforme.

Pantalla LCD de gran tamaño, múltiples grupos de datos en una 
única pantalla de visualización. Control de programa de 30 
segmentos, paso repetido, paso en funcionamiento. 
Autodiagnóstico y función de alarma de fallo del sensor.

Sistema inteligente de control de temperatura PID, equipado con 
sensor PT100 de alta precisión de control de temperatura. Control 
automático de humedad, buena estabilidad y alta precisión.

Estructura de doble puerta, la puerta interior es vidrio templado 
de alta calidad para facilitar la observación de las muestras, la 
puerta exterior cuenta con un cierre de banda de goma 
magnética de excelente sellado, fácil de abrir y cerrar.

Función de congelación inteligente para garantizar el 
funcionamiento a largo plazo sin formación de escarcha, limitador
de temperatura independiente, doble protección de seguridad 
para sus muestras.

Sistema de humidificación de niebla mejorado, humidificación 
uniforme y bajo consumo de agua.

PRESENTACIÓN DEL EQUIPO



ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

220/50 Hz

Con humidificación 10 - 65 °C 
sin humidificación : 0 - 65 °C

0.1 °C

A altas temperaturas    1 °C A 
bajas temperaturas    0.5 °C

45 - 90% RH

    5 - 8% RH

2.0 KW

490 x 400 x 750

646 x 641 x 1301

751 x 730 x 1490

86

114

Modelo CTHI-70L   

Suministro de energía

Rango de temperatura

Error de temperatura 

Estabilidad de temperatura 

Rango de humedad

Error de humedad 

Consumo de calentamiento

Dimensiones internas (mm) 

Dimensiones externas (mm)
 
Dimensiones del embalaje (mm)

Peso neto (Kg)

Peso bruto (Kg) 
  

CTHI-150L CTHI-250L

+-
+-

+-

1.8 KW

415 x 350 x 500 

571 x 591 x 1051

676 x 680 x 1235

69

92 

2.2 KW

500 x 515 x 950

656 x 741 x 1501

761 x 830 x 1690

100

139






